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Stiitzringe

Stltzringe, auch Back-up-Ringe genannt, werden bei statischen
aber auch dynamischen Anwendungsféllen eingesetzt und
verhindern bei Druckbeaufschlagung das Einwandern bzw.
das Extrudieren des O-Ringes oder X-Ringes in den Spalt.
Die Profilform der Stutzringe ist in der Regel rechteckig, kann
aber auch zur O-Ring-Seite konkav ausgefuhrt sein. In den
diversen PTFE-Compounds, kénnen die StUtzringe in der
Bauform endlos, geschlitzt oder spiralisiert gefertigt
werden.

Die endlose Bauform STE wird Uberwiegend bei innen-
dichtendem Einsatz verwendet, bei radial-statischen und
dynamischen Anwendungen.

Die geschlitzte Ausfiihrung STG ist fiir den auBen-
dichtenden Einsatz, radial-statisch, hin- und hergehenden
Anwendungsfall zu verwenden.

Die Ausfiihrung spiralisiert STS kann sowohl fur den
auBendichtenden als auch far den innendichtenden
Anwendungsfall eingesetzt werden. Gegentber den anderen
Ausfihrungen bietet diese Art den Vorteil, dass bei An-
wendungsféallen mit hohen Temperaturschwankungen, der
Ring durch schraubenférmiges Aufdrehen, bzw. Zusammen-
drehen groBere Toleranzéanderungen problemlos ausgleicht.

StandardméaBig werden die Stiitzringe Typ ST... in ungefulltem
PTFE-Werkstoff ausgefuhrt. Fir Anwendungsfélle von geringer
bis mittlerer Belastung ist dieser Werkstoff bestens geeignet.
FUr hohere Anforderungen muss der PTFE-Werkstoff gefullt
werden. In der Regel geschieht dies durch den Fillstoff
Glasfaser, er kann aber auch durch Bronze oder Kohle verstarkt
werden.

Die Bauformen STE endlos und STG geschlitzt, kénnen auch
in anderen Werkstoffen wie PU, POM, PA etc. wenn
erforderlich, gefertigt werden.

Die Ausfuhrungen der Typen STM fir metrische Abmessungs-
reihen und STI fur Zollabmessungen sind aus einem speziellen
Polyesterelastomer im Spritzverfahren hergestellt. Der
Werkstoff bietet aufgrund des hohen Ruckstellvermégens
den Vorteil, dass er auch in ungeteilte Nuten auBendichtend
eingesetzt werden kann. Ebenso sind diese Ausfiihrungen in
Polyurethan erhaltlich. Eine einfache Schnappmontage und
auch eine automatische Montage ist bei vorgenannter
Werkstoffauswahl méglich. Durch die Auswahl der Materialien
zeichnen sich diese StUtzringe durch einen hohen
Extrusionswiderstand aus.

Vorteile

Vielzahl unterschiedlichster Materialien

Sehr gute thermische und chemische
Bestandigkeit

Individuelle Abmessungsreihen moglich
Einfache Nutausfuhrung
Uberbriickung gréBerer Dichtspalte

Leichte Montage

Stiitzringe C)

Einbau

Der Einbau von Stutzringen wird bei héheren Dricken ab
ca. 5 MPa (50 bar) empfohlen, wenn gréBere Spaltmaf3e
zwischen den abzudichtenden Bauteilen zu tGberbrucken sind.
Ebenso bei hohen Geschwindigkeiten und Frequenzen, starken
Pulsationen sowie bei hoheren Temperaturen und vor allem
bei Temperaturschwankungen ist es empfehlenswert einen
StUtzring einzusetzen.

Bei einseitig wirkendem Druck reicht die Verwendung eines
- zur Druck abgewandten Seite - montierten Stutzringes aus.
Ist eine wechselnde Druckbeaufschlagung vorhanden, missen
zwei StUtzringe, jeweils ein Ring zu beiden Seiten des O-
Ringes oder X-Ringes verwendet werden.

Durch den Einsatz von Stutzringen kénnen die angegebenen
SpaltmaBe zwar vergroBert werden, allerdings ist, um die
Funktionssicherheit sicherzustellen, das Toleranzfeld H8/f7 zu
empfehlen.

Allgemein gelten fur die Nutausfihrungen, wie Oberflachen-
rauhigkeit, Toleranzen, EinfUhrungsschragen etc. die
Empfehlungen fir O-Ringe.
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Einsatzbereiche

Geschwindigkeit: hin- und hergehend / rotierend

bis ca. 2 m/s (je nach Werkstoff)

Temperatur: - 60° C bis + 200° C
(je nach Werkstoffauswahl)
Druck: bis 200 MPa (2000 bar)

statische Beanspruchung
(je nach Werkstoffauswahl)

bis 40 MPa (400 bar)
dynamische Beanspruchung
(je nach Werkstoffauswahl)

bis 15 MPa (150 bar)
rotierende Beanspruchung
(je nach Werkstoffauswahl)
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